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Einrichtungsgegenstand 


Herkommliche Methoden der Oberf lachenbehandlung wie Lackie- 
ren, Pulverbeschichten, Tauchen usw. zeichnen die darunter- 
liegende Oberflache, und damit auch darauf befindliche Fehler 
wie Beulen, Kratzer oder ahnliches exakt ab. Die geringe Fe- 
stigkeit und Dehnf ahigkeit der dabei eingesetzten Materialien 
begrenzt zudem die Beschichtung weicher Korper. 

Beim Produktionsprozess von Einrichtungsgegenstanden aus 
Polyurethan-Integralschaum bildet sich eine mikroporose Aus- 

senhaut. Die Probleme der porosen Aussenhaut verstarken sich 
bei Einsatz von FCKW-freien Integralschauraen. Durch an- 
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schliessende Nachbehandlung wie Lackierung lasst sich die 
Oberf lachenqualitSt verbesern. 

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen 
Einrichtungsgegenstand rait einer verbesserten Oberf lSchenqua- 
litat zu schaffen. Diese Aufgabe wird durch die Merkmalskom- 
bination der Anspriiche gelost. 

Nachfolgend wird ein Ausf uhrungsbeispiel der Erfindung anhand 
der Zeichnung erlautert. Die einzige Figur zeigt einen Quer- 
schnitt durch eine Armlehne. 

Die Armlehne besteht aus einem Kern 1, 2 bestehend aus einem 
Trager 1, z.B. Holz, Metall Oder verstarktem Kunststoff, und 
einem darauf befestigten, voluminosen Fullkorper 2, sowie 
einer Hulle 3 aus kompaktem Polyurethanharz . Als Fullkorper 2 
eignen sich vorwiegend Schaumstof f e. Um bei einer spateren 
Entsorgung der Teile eine aufwendige Separierung verschieden- 
artiger Materialien zu vermeiden, ist es sinnvoll, den 
Schaumkorper 2 aus Polyurethanschaura herzustellen, wobei pro- 
blemlos auch FCKW-freie Schaume Oder Recyclatgemisch-Flocken- 
schaume verwendet werden konnen. 

Die Herstellung der Armlehne erfolgt in zwei Schritten, indem 
zunachst der Kern 1, 2 gefertigt und anschliessend in einer 
Giessform eingespannt wird, die den Kern 1, 2 allseits mit 
Spiel umgibt. Um den Kern in der Giessform positionieren zu 


konnen, wird er an raindestens einer Stelle 4 des Trager6 1 
fixiert, bei welcher beim fertigen Produkt der Kern 1, 2 
freiliegt. Der Hohlraum zwischen Kern und Form wird nun ira 
RIM-Verf ahren mit beliebig eingefarbtem oder sonstwie modi- 
fiziertem, kompaktem Polyurethanharz ausgegossen. Nach dem 
Ausharten wird das fertige Bauteil aus der Giessform ent- 
nommen. Die Oberf lachengiite und -struktur wird dabei von der 
Giessform bestimmt. 

Die Schichtdicke der Hulle 3 kann, auch innerhalb eines 
Teils, in weiten Grenzen von ca. 0,2 bis uber 20 mm va- 
riieren. Dadurch konnen auch grobe Fehler und Ungenauigkei- 
ten im Grundkorper ausgeglichen werden. Die hohe Festigkeit 
und Elastizitat des ungeschaumten Polyurethans gestattet auch 
die Beschichtung beliebig weicher Kerne 1, 2. Das beschrie- 
bene Verfahren empfiehlt sich somit besonders fur Teile, die 
bisher vor der endgultigen Oberf lachenbehandlung in zusatz- 
lichen Arbeitsgangen ausgebessert Oder repariert werden 
mussten. Insbesondere eignet es sich auch fur nachfolgend 
aufgefiihrte Anwendungen: 

- Auffrischen gebrauchter Teile: Sekundarteile wie Arm- 
lehnen fur Biiromobel Oder Zugbestuhlungen, Handgriffe 
usw. weisen oft nach relativ kurzer Gebrauchsdauer er- 
hebliche Abniitzungserscheinungen und Beschadigungen auf, 
die zwar die Gebrauchsf ahigkeit nicht beeintrachtigen, 
optisch aber einen verwahrlosten Eindruck machen. Statt, 
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wie heute, die Teile durch neue Teile ersetzen zu miissen, 
konnen die Altteile als Ganzes, also ohne dass sie par- 
tiell zerlegt werden miissen, als Kern wieder verwendet 
werden. Nach dem Umgiessen der Hulle aus Polyurethan sind 
sie wieder in jeder Beziehung absolut neuwertig. Damit 
wird ein 100%-Recycling der Teile ohne jede Qualitatsein- 
busse moglich, 

- Kerne aus Metallguss: Metallgussrohlinge weisen eine eher 
schlechte, oft porose Oberflache auf. Daher miissen in der 
Regel Sicht- und Funktionsf lachen mechanisch bearbeitet 
werden, selbst vor einer Oberf lachenbehandlung wie Lackie- 
ren. Durch Umgiessen mit Polyurethan kann auf mechanische 
Bearbeitung sowie Nachbehandlung wie Lackieren verzichtet 
werden. 

Durch die Erf indung wird eine von den Materialeigenschaf ten 
und der Geometrie des tragenden Grundkorpers unabhangige, 
dekorative und schiitzende, hochwertige, porenfreie, elasti- 
sche Oberflache erreicht, die nicht mehr nachbehandelt werden 
muss. Der Einsatz hochwertiger und teurer Materialien ist auf 
eine diinne Aussenhaut begrenzt, wahrend im voluminosen Kern- 
bereich preiswerte Materialien, vorzugsweise Recyclate, ver- 
wendet werden konnen. (Funktionsoptimierter Einsatz von Roh- 
stoffen). Altteile konnen wieder verwendet (recycliert) wer- 
den durch Auffrischen gebrauchter Einrichtungsgegenstande, 
ohne dass die Altteile ganz oder partiell zerlegt werden 


nriissen ( 100%-Teilerecycling) , wobei die auf gef rischten Ge- 
genstande in jeder Beziehung absolut neuwertig sind. 

Aufgrund der vielf altigen Modif ikationsmoglichkeiten des ver- 
wendeten Polyurethanharzes kann der beschriebene Einrich- 
tungsgegenstand je nach Anf orderungen lichtecht, beliebig 
weich, farbig und f larnmhemmend sein, Er hat in jedem Fall 
eine porenfreie, und damit hygienische, leicht zu reinigende 
Oberflache. Der Prozess fur seine Herstellung ist in jeder 

* 

Phase wenig umweltbelastend, da auf Losungsmittel und FCKW 
verzichtet werden kann, braucht wenig Energie und ermoglicht 
den maximalen Einsatz von PUR-Recyclaten, ohne die bisherigen 
Qualitatseinbussen in Kauf nehmen zu miissen. 



» 

i 


Anspruche 

■ 

1. Einrichtungsgegenstand, bestehend aus einera Kern 
(1,2) und einer urn diesen gegossenen Hulle (3) aus unge- 
schaumtem Polyurethan, wobei der Kern (1,2) an mindestens 
einer Stelle (4) frei ist. 

2. Einrichtungsgegenstand nach Anspruch 1, insbeson- 
dere Armlehne fiir ein Sitzmobel, wobei der Kern (1 ; 2) aus 
einem Trager (1) und einera auf diesera auf gebrachten Schaura- 
kSrper (2) besteht. 

3. Einrichtungsgegenstand nach Anspruch 2, wobei der 
Schaumkorper (2) aus recycliertera Kunststof f schaum besteht. 

< 

4. Einrichtungsgegenstand nach Anspruch 2 oder 3, 
wobei der Schaumkorper (2) aus Polyurethanschaum besteht. 

5. Einrichtungsgegenstand nach Anspruch 1, wobei der 
Kern aus einera Metallgussteil besteht. 
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6» Einrichtungsgegenstand nach Anspruch 1, wobei der 

Kern (1,2) aus einem Altteil/ z.B. einer gebrauchten Armlehne 
besteht • 

7. Einrichtungsgegenstand nach einem der Anspriiche 

1 bis 6, wobei die Dicke der Hiille (3) raindestens 0,2 mm be- 
tragt • 

8. Einrichtungsgegenstand nach einem der Anspriiche 
1 bis 7, wobei der Kern (1,2) und die Hiille (3) ganzflachig 
fest miteinander verbunden sind. 
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